Neue Horizonte in der Montageautomation

Piezo-Zufuhrtechnik mit innovativen und
zukunftsorientierten Anwendungsmoglichkeiten
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Gleitbewegung und Energieersparnis
Revolutionare Neuheit in der Schwingforder-Physik!

Entwicklung

Die herkdmmliche Zufuhrtechnik kommt bei weiter fortschreitender Miniaturisierung,
kurzeren Taktzeiten, hoheren Qualtidtsanforderungen (Unversehrtheit der zu férdernden
Teile) und schwierigen Materialeigenschaften (elektrostatisch aufgeladene Kunststoffteile)
immer Ofter an Ihre Grenzen. Auf der Basis von Piezo-Aktorik, eingebettet in
Federelemente, haben wir Lésungen entwickelt, auch schwierige Teile

prozeBsicher zuzufihren.

Zusatzliche Effekte zur eigentlichen Problemldsung, welche die Nachhaltigkeit und
Zukunftsicherheit dieser Technologie unterstreichen, sind:

- GroBtmagliche Energieersparnis (70 %) bei hohen Forderleistungen
- Sehr gutes Langzeitverhalten, Wartungs- und Verschlei3freiheit

Funktion

Im Gegensatz zur Magnettechnik, bei der eine Feder (Stahl oder GfK) in einer Richtung
angezogen wird und durch Federkraft zurlckschnellt (keine gleichmaBig, periodische
Wellenbewegung), wird bei der Piezotechnik in beide Richtungen in Form einer
periodischen Vollwelle aktiv bewegt. Wahrend bei der Magnettechnik in der Regel mit der
festen Netzfrequenz von 50 Hz gearbeitet wird und die Abstimmung des Systems Uber
Gewichtsveranderung erfolgt, werden bei der Piezotechnik Frequenzen in Hohe bis 400
Hz und unterschiedliche Wellenformen wie Sinus-, Rechteck- oder Sédgezahnwelle als
Abstimmparameter genutzt. Sowohl fir die Ausbringungsleistung als auch fir die
Sortierschikanen ergeben sich hieraus villig neue Moglichkeiten. Beispielsweise lassen
sich Sortiermerkmale von 0,05 mm funktionssicher nutzen.

Einsatzbeispiele

- Miniatur Dichtbuchsen mit einem Aussendurchmesser von @ 2 mm aus Silicon,
elektrostatisch aufgeladen fur PKW-Einspritzdlse

- Federbleche 0,1 mm fur elektrische Zahnblrste

- Miniatur-O-Ring @ 2 mm, elektrostatisch aufgeladen

- div. Federscheiben, Tellerfedern, Wellscheiben etc.

- Kleinstteile mit Sortiermerkmalen < 0,1 mm etc.

- Forderung von 6ligen und nassen Teilen

Vorteile

- Hohe Schwingfrequenzen bis 400 Hz moglich

- Gleitbewegung fUr alle Forderteile und zuséatzliche Realisierung von Reaktions-
kraftkompensationen

- Vollige Wartungsfreiheit bei kompensierten Systemen

- Reduzierung des Gesamtgewichts durch physikalischen Massenersatz

- Leichte Kaskadierbarkeit von Einzelsegmenten fUr lange Forderstrecken

- Minimierung des Ubergangsspaltes gekoppelter Schwingférdersysteme  durch
phasensynchrone Ansteuerung

- Kein Einfluss der elektrostatischen Adhasionskrafte zwischen Werkstick und For-
dervorrichtung

- Hohe Transportgeschwindigkeiten und Durchsatzmengen von bis zu 20 Teile/sec.

- Schonender Materialtransport

- 70 % weniger Stromverbrauch als die elektromagnetischen Systeme
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